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Niniejsza ogodlna specyfikacja techniczna jest nia@n pomocniczym do opracowania
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rolsdidowlanych przy zlecaniu i realizacji
robét na drogach i ulicach.

Tres¢ ogolnej specyfikacji technicznej jest aktualnadaan 31 sierpnia 2016 r.
Przy sporzdzaniu specyfikacji technicznej wykonania i odbiomb6t budowlanych
nalery uaktualné przepisy zawarte w wykorzystywanej niniejszej ogplspecyfikacji

technicznej.
SPIS TRESCI
VLY S 1 0] = 3
2. MATERIALY oottt ettt e e et e et et e et e et e et et ene e et e e et e neeeares 5
T == ) SR 5
A, TRANSPORT ..ottt ettt emeeee et e e e et e et e et e et e et e et e et eneeeae e e e e e seeeeneenes 8
5. WYKONANIE ROBOT ...ttt ettt e et e e et e e eenean e e 9
6. KONTROLA JAKO SCIROBOT ...t et ettt ettt et e e e eeeeee e 9
7. OBMIAR ROBOIT ...ttt et ettt e et e et e e eee e e 15
8. ODBIOR ROBOIT ...ttt e et e e et ee e et e et e et e e e et ereeeaneeeeseneens 17
9. PODSTAWA PLATNOSCH ..ottt sttt e et et e eeeeeaeeneean, 17
10. PRZEPISY ZWIAZANE .....ocotiiiiieee ettt ememas et stn st saeete e enaeeee e 18
I 2 N 4 || 19

NAJWA ZNIEJSZE OZNACZENIA | SKROTY

OST - ogodlna specyfikacja techniczna
ST - specyfikacja techniczna wykonania
i odbioru robét budowlanych



D-04.03.01a Polgczenie midzywarstwowe nawierzchni drogowe;j 3
emulsy asfaltovy

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji tecaniej (OST) & wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robét zgdanych z pejczeniem mgdzywarstwowym
emulsp asfaltows warstw nawierzchni drogowej zyzane] z przebudoy nawierzchni
drogi wraz ze zjazdami i odwodnieniem w mc&owo.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) jest matemat pomocniczym do
opracowania specyfikacji technicznej wykonania ibiodu rob6t budowlanych (ST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktgwy zlecaniu i realizacji robot na
drogach i ulicach.

1.3. Zakres robot obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem poten miedzywarstwowych warstw z mieszanek
mineralno-asfaltowych i warstwy podbudowy znajdyrh sé w ciggu drogi.

Pohczenia m¢dzywarstwowe maj zadanie powgizania warstw nawierzchni w
jeden monolit, co jest konieczne ze waxlyl na nénos¢ (przenoszenie obgien na
podtaze) oraz zapobieganie sfalowaniu, koleinowaniu addlszczeniu ginawierzchni.

Pohczenia mgdzywarstwowe wykonuje siz zasady przez skropienie emals)
asfaltovy.

W OST podano wymagania, dotyce pohjczen migdzywarstwowych uktadanych
warstw asfaltowych z betonu asfaltowego, asfaltroywatego, mieszanek SMA i BBTM
na warstwach asfaltowych oraz podbudowach z kruszyw

Mozna odsipi¢ od wykonania skropienia w naptjacych przypadkach:

- przy rozkladaniu dwoch warstw asfaltowych w jednggklu technologicznym nie
wykonuje s¢ skropienia lepiszczem (tzw. pokenie gogce na gagce — technologia
asfaltowych warstw kompaktowych),

- nie stosuje si skropienia przed ufeniem mieszanki asfaltu lanego, chyba
technologia w sposéb jednoznaczny tego wymaga lpbzyczyn technologicznych
jest to zalecane.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Nawierzchnia — konstrukcja sktadep st z jednej lub kilku warstw, siacych do
przejmowania i rozktadania na pogéoobciazen od ruchu pojazdéw.

1.4.2.Warstwa — element konstrukcji nawierzchni zbudowangdnego materiatu, ktory
moze sktadd sie z jednej lub wielu warstw uktadanych w pojedynozegracii.

1.4.3.Warstwascieralna— goérna warstwa nawierzchngdaca w bezpérednim kontakcie z
kotami pojazdow.

1.4.4 Warstwa wizaca — warstwa nawierzchni gaizy warstwg $cieralg a podbudow.

1.4.5. Podbudowa — gtdéwny element konstrukcyjny nawierzgrmenosacy obchzenia
na warstw podtaza, ktory mae by utozony w jednej lub kilku warstwach.

1.4.6.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka krusayeiszcza asfaltowego.
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1.4.7.Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltow&tdvej kruszywo o uziarnieniu
ciggtym lub nieciygtym tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.8.Mieszanka SMA — mieszanka mastyksowo-grysowdada mieszank mineralno-
asfaltows, skladagca s¢ z grubego tamanego kruszywa o magéym uziarnieniu,

Zwigzanego zaprayvmastyksow.

1.4.9. Mieszanka SMA LA — mieszanka mineralno-asfaltowéadapca s¢ z grubego
tamanego kruszywa o niggtym uziarnieniu, zwjzanego zapraav mastyksow, o

zwickszonej zawarkei wolnej przestrzeni w celu polepszenia zdétmdtumienia hatasu
na styku opona — nawierzchnia asfaltowa.

1.4.10.Mieszanka BBTM — beton asfaltowy do bardzo ciehki@rstw grubéci od 20 do
30 mm, w ktérym kruszywo ma niggite uziarnienie i tworzy pgtzenia ziarno do ziarna,
co zapewnia uzyskanie otwartej tekstury.

1.4.11.Asfalt lany — mieszanka mineralno-asfaltowa o barthatej zawarti wolnych
przestrzeni, w ktorej objos¢ wypetniacza i lepiszcza jest ¢isza ni objetos¢ wolnych
przestrzeni w kruszywie.

1.4.12. Asfalt porowaty — mieszanka mineralno-asfaltowdardzo diaej zawartéci
pofaczonych wolnych przestrzeni, ktore udhiwiajag przeptyw wody i powietrza, co
zapewnia wiéciwosci drenaowe i zmniejszajce hatas.

1.4.13. Emulsja asfaltowa — emulsjgdaca zawiesia asfaltu w wodzie, w ktorej faz
zdyspergowam (rozproszon) jest asfalt, a fagciagta jest woda lub roztwor wodny.

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérejukyator nadaje dodatnie
tadunki czstkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15. Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami — enalsyv ktérej asfalt jest
modyfikowany polimerami albo jest to emulsja mo#lgfivana lateksem kationowym.

1.4.16. Pohczenie mgdzywarstwowe — zvgzanie asfaltowych warstw konstrukcyjnych
nawierzchni i podbudowy z kruszyw przez skropieméestwy dolnej emulgjasfaltovg w
celu zwkkszenia wytrzymakei zespotu warstw (dolnej i gérnej) i uniepigvienia
penetracji wody midzy warstwami.

1.4.17. Mieszanka niezwjzana — ziarnisty materiat (kruszywa naturalne, czta, z
recyklingu lub mieszaniny tych kruszyw), ktéry jssbsowany do wykonania ulepszonego
podiaza gruntowego lub warstw konstrukcji nawierzchnigdro

1.4.18. Mieszanka zwjzana spoiwem hydraulicznym — mieszanka z kruszywa
naturalnego, sztucznego, z recyklingu lub ich mraesm oraz spoiwa hydraulicznego, w
ktOrej nastpuje wigzanie i twardnienie na skutek reakcji hydraulicanyc

1.4.19.Kategoria ruchu (KR1-KR7) — olkyienie drogi ruchem samochodowym, wioae
w osiach obliczeniowych (100 kN) wedtug ,Kataloggpowych konstrukcji nawierzchni
podatnych i pétsztywnych” [24].

1.4.20.Symbole i skroty

AC - beton asfaltowy (ang. Asphalt Concrete)

BBTM - beton asfaltowy do bardzo cienkich warstvafic. Béton bitumineux trés mince)
MA - asfalt lany (ang. Mastic Asphalt)

mma - mieszanka mineralno asfaltowa
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PA - asfalt porowaty (ang. Porous Asphalt)

pH - wyktadnik s¢zenia jonow wodorowych

SMA -mastyks grysowy (ang. Stone Mastic Asphalt)
WMS  -wysoki modut sztywniei

%(m/m) - utamek masowy wykany w procentach

1.4.21. Pozostate oki&enia podstawowe gszgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-80.00.00 ,Wymagania
0golne™[1] pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygze robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, purla
w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robot
2.2.1.Zgodna¢ materiatdw z dokumentagcprojektowg

Materialy do wykonania rob6t powinny dygodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej lub ST.

2.2.2.Rodzaje materiatow do wykonania patenia m¢dzywarstwowego

Do wykonania paiczenia mgdzywarstwowego magby¢ stosowane nagtujace
materiaty:
a) kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane,
b) kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami
c) kruszywo (grysy) do posypania emulsji.

Nalezy stosowa emulsje wg aktualnego wydania Ze#nika krajowego NA do
PN-EN 13808 [21].

Sparod rodzajow emulsji wymienionych w Zakniku krajowym NA [22] do
normy PN-EN 13808 [21], natg stosowé& emulsje oznaczone kodem ZM.

2.2.3.Kationoweemulsje asfaltowe

2.2.3.1. Rodzaje i wiaiwosci kationowych emulsji asfaltowych

W emulsjach kationowych ggtki w emulsji jonowej maj dodatni polarnég¢ wg
PN-EN 1430 [8].

Kationowe emulsje asfaltowe powinny odpowiadevymaganiom Zajcznika
krajowego NA (normatywnego) [22] do normy PN-EN @88§21], w ktérym umieszczono
nastpujace trzy krajowe emulsje asfaltowe przeznaczonetghzania warstw asfaltowych
nawierzchni:

1) C60B3 zZM,
2) C60BP3 ZM,
3) C60B10 ZM/R.
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Petne nazwy i zastosowanie pasyych emulsji asfaltowych wyspecyfikowano w
tablicy 1.

Tablica 1. Nazwa i zastosowanie emulsji asfaltowyah Zahcznika krajowego NA [22]
do PN-EN 13808 [21]

L Oigﬁgsveeme Petna nazwa emulsji Zalecane
p. € J zastosowanie
emulsji

1 C60B3 ZM | Kationowa emulsja asfaltowa o zawaoito Do zlyczania warstw
lepiszcza 60%, wyprodukowana z asfglasfaltowych, wyko-
drogowego, o klasie indeksu rozpadu| Banych z asfaltéw
przeznaczona do gdzania  warstw niemodyfikowanych
konstrukcyjnych nawierzchni na drogach
obcigzonych ruchem
od KR1 do KR7

2 C60BP3 Kationowa emulsja asfaltowa o zawado| Do zlyczania

ZM lepiszcza 60%, wyprodukowana z asfaliuszystkich warstw
modyfikowanego polimerami, o klasjeasfaltowych na
indeksu rozpadu 3, przeznaczona |divogach obazonych
ztgczania warstw konstrukcyjnychruchem od KR1 do

nawierzchni KR7
3 C60B10 Kationowa emulsja asfaltowa o zawddio| Do recyklingu
ZM/IR lepiszcza 60%, wyprodukowana z asfgliuawierzchni

drogowego, o klasie indeksu rozpadu [LObciazonych ruchem
przeznaczona do recyklingu nawierzchod KR1 do KR7 oraz
oraz do ziczania warstw konstrukcyjnyghdo zgczania
nawierzchni wszystkich rodzajow
warstw z
wytaczeniem warstw
asfaltowych
wykonanych z
asfaltéw
modyfikowanych,
wbudowywanych na
drogach obgzonych
ruchem od KR1 do
KR7

Kationowe emulsje asfaltowe, przeznaczone do wgkan pojczen
migdzywarstwowych powinny spetriavymagania okrdone w tablicy 2.
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Tablica 2. Wymagania dotygze krajowych emulsji asfaltowych do wykonania goakn
migdzywarstwowych wg Zatznika krajowego NA [22] do PN-EN 13808 [21]

o Metoda Jednos- Wymagania dotycce emulsji (klasd)
Lp. | Wiasciwose badania tka
C60B3 ZzM | C60BP3 ZM| C60B10 ZM/H
1. | Zawartéé PN-EN % 58 do 62(6) | 58 do 62(6 58 do 62(6
lepiszcza 1428[6] (m/m)
2. | Indeks PN-EN 0/100 g 70-155 (3) 70-155 (3) RF0)
rozpadu 13075-1[16]
3. | Pozostal& PN-EN % <0,2 (3) <0,2 (3) <0,2 (3)
na sicie 1429[7] (m/m)
4. | Czas PN-EN S 15-70 (3) 15-70 (3) 15-70 (3)
wyptywu @ 2| 12846-1[12]
mm przy
40°C
5. | Przyczep- PN-EN % NR? (0) NF (0) >75 (2)
nos¢ do 13614[19] po-
kruszywa (badanie na| wierzch-
referencyjne | kruszywie ni
go bazaltowym)
6. | Pozostakx PN-EN % <0,2 (3) <0,2 (3) <0,2 (3)
na sicie po 1 1429[7] (m/m)
dniach
magazynowa
nia, sito 0,5
mm
PN-EN
Asfalt odzyskany i | 13074-1[14]
stabilizowany i PN-EN i
13074-2[15]
7. | Penetracja w PN-EN 0,1 mm | <100 (3) <100 (3) <100 (3)
25°C asfaltuy  1426[4]
odzyskanego
8. | Temperatura PN-EN °C >43 (6) >46 (5) >43 (6)
migknienia 1427[5]
asfaltu
odzyskanego
9. | Energia PN-EN Jlent NR? (0) Wartgé NR? (0)
kohezji 13589 [18]i deklarowana
PN-EN
13703[20]
10. | Nawrot PN-EN % NF (0) > 50 (5) NR (0)
sprzysty w | 13398[17]
25°C

NR — No Requirements (brak wymaga
® Klasa wymagania podana jest w nawiasie obok wymiagi&zbowego
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2.2.3.2. Skladowanie emulsji asfaltowej

Emulsg mazna magazynowaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowe] ngleprzestrzega zasad ustalonych
przez producenta w celu zachowania ich §ako

2.2.4.Grysy do posypania emulsji

Do posypania emulsji asfaltowej, kiorspryskano podbudawz gruntu lub
kruszywa zwazanego spoiwem hydraulicznym (patrz tab. 5 i 6giyastosowa kruszywo
(grysy) 2/5 mm w celu uzyskania membrany popragigj pohczenie mgdzywarstwowe
oraz zmniejszage ryzyko spkan odbitych. Kruszywo powinno spettiavymagania dla
kruszyw warstwyscieralnej na drodze.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien
wykaza sie mazliwoscig korzystania ze spgu dostosowanego do prztgj metody robot,
jak:

a) sprzt do oczyszczenia warstw nawierzchni
— szczotki mechaniczne,
—  sprzarki,
— zbiorniki z wod,
— szczotki eczne,
b) sprzt do skrapiania emulgpsfaltovs warstw nawierzchni

Nalezy uzywa¢ skrapiarki wyposzonej w uradzenia pomiarowo-kontrolne

pozwalajce na sprawdzanie i regulowanie gpsfacych parametrow:

— temperatury rozkltadanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozyggej emulsg,

— predkaosci poruszania giskrapiarki,

— wysokaci i dlugasci kolektora,

— ilosci dozowanej emulsji (dozator), przy czym skrapsargowinna zapewdqi
rozktadanie emulsji z toleranct 10% od ilgci zatazone.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendigolowany termicznie tak, aby byto
mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki (kopi
protokotu kalibracji skrapiarki — rownomierém skrapiania oraz wydatku emulsji przy
ustalonej pgdkosci przejazdu.) Skrapiarka, dla ktorej nie wykondwdibracji nie mae
zosta& dopuszczona do wykonania skropienia.

Sprzt powinien odpowiada wymaganiom okrdonym w dokumentacji
projektowej, ST, instrukcjach producentéw lub proywi Wykonawcy i powinien by
zaakceptowany przeziyniera.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogo6lne wymagania dotygze transportu podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Materiaty sypkie (kruszywa) ntaa przewozi dowolnymisrodkami transportu, w
warunkach zabezpiecaaych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z mnny
materialami i nadmiernym zawilgoceniem.

Emulsja asfaltowa nm@ by transportowana w cysternach, autocysternach,
skrapiarkach, beczkach i innych opakowaniach podimkaem,ze nie lgda korodowaty
pod wpltywem emulsji i nie ¢zl powodowaly jej rozpadu. Zbiorniki przeznaczone do
transportu emulsji powinny Byczyste i nie powinny zawiefaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M@QO ,Wymagania
0golne” [1] pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania rob6t

Sposob wykonania robét powiniendmsgodny z dokumentagcprojektowg i ST. W
przypadku braku wystarczaych danych mina korzystd z ustalé@ podanych w
niniejszej specyfikacji oraz z informacji podanyetzaiczniku.

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu rob6t obejmayj
- roboty przygotowawcze,

- oczyszczenie warstwy przed skropieniem,
- odcinek prébny,

- skropienie warstw nawierzchni,

- roboty wykaczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robot naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST
lub wskaza Inzyniera:
- ustali lokalizacg terenu robot,
- przeprowadzi szczegOtowe wytyczenie robot,
- usuny¢ przeszkody utrudnigge wykonanie robot,
- wprowadzé oznakowanie drogi na okres robét,
- zgromadzt materiaty i spret potrzebne do rozpoezia robot.

5.4. Oczyszczenie warstwy przed skropieniem

5.4.1.Przygotowanie podi@ z mieszanki mineralno-asfaltowej

Oczyszczenie warstwy nawierzchni przed skropiemeiaga na usueciu luznego
materiatu, brudu, btota, kurzu, plam oleju itp. yprzyciu szczotek mechanicznych, a w
razie potrzeby wody pod &iieniem i ew. absorbentéw. W miejscach trudno gbstch
naleey uzywat szczotek ¢gcznych. Na terenach niezabudowanych, b&asimio przed
skropieniem warstgsnawierzchni mgna oczyci¢ przy wyciu spgzonego powietrza.
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Przy wywaniu szczotek mechanicznych nglezwrécié uwag, aby nie zostata
uszkodzona warstwa btonki asfaltowej na powierzaenien kruszyw stanowgeych goérn
powierzchng warstwy. W przypadku zanieczyszczenia pedtmlejami, paliwem lub
chemikaliami nalgy uzy¢ specjalnych absorbentow do zebrania zanieczyzcae
nastpnie zmy powierzchnie wogl pod cénieniem

5.4.2. Przygotowanie podim z mieszanki mineralnej niezgane] i zwjzanej
hydraulicznie

Powierzchnia podtea musi by oczyszczona z wszelkiego obcego materiatu innego
niz mieszanka mineralna, z ktorej zostata wykonanatwer.

W przypadku podbudowy bardzo suchej, b&epadnio przed wykonanie skropienia
emulsp asfaltows podiaze naley zwilzy¢ wody, tak aby powierzchpi podiaza
doprowadzt do stanu matowo-wilgotnego, bez zastoisk wodnyctbez zjawiska
nagczania warstwy waodgl

W przypadku skrapiania warstwy niezganej nasiknictej wody po opadach
atmosferycznych natg op&ni¢ skropienie do momentu gxiowego przesuszenia
powierzchniowego warstwy (do stanu matowo-wilgotreg

5.4.3.Przygotowanie podi@ na obiektach iynierskich

W przypadku podtza, ktére stanowi izolacja przeciwwodna na obiektach
mostowych, nakey postpowa wg wskazé producenta izolacji lub zapiséw normach lub
aprobatach technicznych.

5.5. Warunki wykonywania robot

Temperatura podia w czasie skrapiania emulspsfaltowg powinna wynosi co
najmniej +5°C. Nie dopuszcza 8i wykonywania skrapiania podczas opadow
atmosferycznych, bezp@dnio po nich lub tu przed spodziewanymi opadami.
Czasookres skropienia najetak zaplanow& aby nie wysipity opady atmosferyczne
wczesniej niz po catkowitym rozpadzie emulsiji.

Temperatury stosowania emulsji asfaltowych powinmgsci¢ sie w przedziatach
podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Temperatury stosowania emulsji asfalidwy

Lp. Rodzaj emulsji Temperatury (°C)
1 | Emulsja asfaltowa od 50 do 85
2 | Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerem od 6B80

5.6. Odcinek probny

Jeeli w ST przewidziano potrzebwykonania odcinka probnego, to przed
rozpoczciem robot, w terminie uzgodnionym z zimierem, Wykonawca powinien
wykona odcinek probny w celu:

1) stwierdzenia czy wikxiwy jest sprzt do skropienia emulsjasfaltova,
2) okreslenia poprawngci dozowania emulsji.

Na odcinku prébnym Wykonawca powinieayd takich materiatow oraz spytu
jakie keda stosowane do wykonania skropienia warstwy.

Powierzchnia odcinka prébnego powinna biggodniona z liynierem.
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Odcinek prébny powinien I8y zlokalizowany w miejscu wskazanym przez
Inzyniera.

Wykonawca mee przysipi¢c do wykonywania skropienia po zaakceptowaniu
wynikéw prob na odcinku probnym przezymiera.

5.7. Wykonanie skropienia warstw nawierzchni emulgy asfaltong
5.7.1.Zastosowanie emulsji asfaltowe]

Rodzaj zastosowanej emulsji powiniertlmostosowany do rodzajaczonych materiatdw

zgodnie z tablig 1, z zastrzeeniami:.

a) Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimeratuosuje si zwtaszcza pod
cienkie warstwy asfaltowe na goo oraz do gczenia geosyntetykow z warstwami
asfaltowymi nawierzchni.

b) W przypadku stosowania emulsji asfaltowej do slen@ podiga z warstwy
niezwigzanej lub warstwy zwranej hydraulicznie natg uzy¢ emulsg o indeksie
rozpadu od 120 do 180, a do skropienia paaliwawieragcego spoiwo hydrauliczne —
emulsg o pH wigkszym ni 4.

c) Na podbudowie z chudego betonu i podbudowigzanej spoiwem hydraulicznym w
przypadku tworzenia membrany poprawis] pohczenie oraz przeciwdziatgej
spckaniom odbitym (przeciwsgxaniowej) stosuje sipowtorne skropienie emuisg
asfaltu modyfikowanego, kt@posypuje si kruszywem (grysem) 2/5 mm.

d) Skropienia lepiszczem nie naje stosowa na izolacji przeciwwodnej obiektoéw
inzynierskich oraz na podio pod asfalt lany. W wypadku podi z izolacji
przeciwwodnej natey postpowa wedlug wskaza producenta lub zapisow w
normach.

Jali w dokumentacji projektowej lub ST nie okleno rodzaju stosowanej emulsji
asfaltowej, to jej rodzaj natg przyja¢ wedtug ogoinych ustabejak powyzej oraz zaleae
podanych w tablicy 4, po zaakceptowaniu rodzajulsjfinurzez Irzyniera.

Tablica 4. Zalecane emulsje asfaltowe da@oi miedzywarstwowych

Emulsja

Lp. Rodzaj pajczenia mydzywarstwowego asfaltowa

1 Podbudowa z AC i AC WMS na podbudowie ttuczniowej

. : P C60B10 ZM/R
i na podbudowie z kruszywa niezmanego

2 Podbudowa z AC i AC WMS na nawierzchni asfaltowej 1)
chropawej powierzchni

Podbudowa z AC i AC WMS na podbudowie z chudego
3 betonu i podbudowie z gruntu lub kruszywa #einego C60B10 ZM/R’
spoiwem hydraulicznym (do sklejenia warstw)

Podbudowa z AC i AC WMS na podbudowie z chudego
4 | betonu i podbudowie z gruntu lub kruszywa smeinego C60BP3 ZM)
spoiwem hydraulicznym (do stworzenia membrany
poprawiajcej pohczenie i przeciwsgkaniowej)

5 | Warstwa wizaca z AC i AC WMS na podbudowie C60B3 ZM"
asfaltowe]

Warstwa wizaca z PA na podbudowie asfaltowej C60BP3 ZM

Warstwaicieralna z AC na warstwie wigcej asfaltowej c60B3 zf
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8 | Warstwa Scieralna z SMA, BBTM i PA na warstwie ~snpp37Mm
wigzacej asfaltowej

Y Rodzaj emulsji nals przyja¢ w zaleznosci od stanu nawierzchni, np. przy g

braku lepiszcza startego przez kota pojazdow i zman stopniu porowaftci

nawierzchni — C60B10 ZM/R, przy floduzej szczelnéci nawierzchni — C60B3 ZM,

w celu zapewnienia wkszej wytrzymatéci polgczeniu me¢dzywarstwowemu -

C60BP3 ZM

Zalecana emulsja o pH > 4

Emulsja posypana grysem 2/5 mm

Y Mozna rozwayé stosowanie emulsji C60BP3 ZM w celu uzyskaniackszej
wytrzymataci nascinanie w padczeniu m¢dzywarstwowym

2)
3)

5.7.2.0kreslenie ilosci skropienia emulgj
5.7.2.1. Skropienie warstwy z mieszanki mineralafaiowe;j

Skropienie lepiszczem powinnodbwykonane w iléci podanej w tablicy 5.
Kontrole ilosci skropienia emulgjnalezy wykona wedtug PN-EN 12272-1 [10].

Tablica 5. Zalecane ifoi pozostatego lepiszcza (po odparowaniu wody) klomsenia
emulsp asfaltowa podiaza z mieszanki mineralno-asfaltowej [kdjnfuwaga-
przyjeto dla emulsji kationowej o zawakm asfaltu 60%, wg Zatznika
krajowego NA [22] do normy PN-EN 13808 [21], rodza{C60B3 ZM,

C60BP3ZM)
Poditaze pod uktadapwarstve Uktadana warstwa
asfaltowg
Rodzaj cecha Podbudowa Wigzaca Scieralna z
asfaltowa SMA lub z AC
Dla drég kategorii ruchu od KR3 do KR7 — rodzaj ¢éspuC60BP3 ZM*
Warstwa Nowo 0,2+0,4 0,3+0,5 X
podbudowy wykonana
asfaltowej Frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 X
Porowata lub w 0,3+0,6 0,3+0,7 X
ztym stanie
Warstwa Nowo - X 0,2+0,4
Wigzaca wykonana
frezowana - 0,3+0,5 0,3+0,5
Porowata lub w - 0,3+0,7 0,3+0,5
ztym stanie
Stara frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 0,3+0,5
nawierzchnia | Porowata lub w 0,3+0,6 0,3+0,7 -
asfaltowa ztym stanie
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Dla drég kategorii ruchu od KR1 do KR2 — rodzaj ¢ésjC60B3ZM

Warstwa Nowo 0,2+0,4 0,3+0,5 0,2+0,4

podbudowy wykonana

asfaltowe] lub| podbudowa Iub

stara stara

nawierzchnia | nawierzchnia

asfaltowa szczelna
Frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 0,3+0,5
Porowata lub w 0,3+0,6 0,3+0,7 0,3+0,5
ztym stanie

Warstwa Nowo - X 0,2+0,4

Wigzaca wykonana
Frezowana - 0,3+0,5 0,3+0,5
Porowata lub w - 0,3+0,6 0,3+0,5
ztym stanie

*do zlgczenia dwoéch warstw asfaltowych, gdy obydwie waystwykonane § z
zastosowaniem asfaltéw niemodyfikowanych dopusatzaastosowanie emulsji C60B3
ZM

Uwaga: w celu okrdenia ilosci pozostatego lepiszcza asfaltowego, maldos¢ emulsji
asfaltowej podanw tablicy pomnay¢ przez 0,6

Objasnienia:

»X" — nie dotyczy

.~ — rozwigzanie nie wysfpuje

Pod warstw scieralrg wykonywary z mieszanki typu:

- BBTM (wg OST D- 05.03.24a [2]) natg stosowa ilos¢ skropienia odpowiadagga
gornej granicy wg tablicy 5, jak dla mieszankidypMA, AC,

- PA (asfalt porowaty) nakly wykon& specjalne skropienie w sposéb opisany w OST D-
05.03.12a [3],

- SMA LA nalezy wykona specjalne skropienie kationgwemulsy modyfikowara 60%
szybkorozpadoww ilosci 0,4-0,5 kg/mi w przypadku zawartei wolnych przestrzeni
W nizej lezace] warstwie 5-7%. Nbsze lub wysze od wymienionego przedziatu
zawartdci wolnych przestrzeni wymagagadozowania zmniejszonej lub zkszonej
ilosci emulsiji.

Optymalry ilos¢ emulsji asfaltowej do skropienia naje ustalt na odcinku
prébnym uktadania mieszanki mineralno-asfaltoweje® nalery dokon& na podstawie
wytrzymataci nascinanie, wymagania wg tablicy 8. W uzasadnionyaypadkach (brak
szczepnéxi), zakresy dozowania podane w tablicy 5 mpgst& rozszerzone.

5.7.2.2. Skropienie warstwy z mieszanki niezanej lub zwizanej hydraulicznie

W przypadku skrapiania warstwy z mieszanki nigzanej lub zwizanej
hydraulicznie po okresie diugotrwatych opadéw deazc Inzynier dopuszcza
powierzchng, ktora ma b¥ skrapiana i charakteryzujecsidpowiedn wilgotnaoscia (patrz
pkt.5.4.2). Jdi poziom zawilgocenia warstwy jest zbyt i naley wstrzyma sie ze
skrapianiem do momentu przesuszenia powierzchratwgr
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Skropienie lepiszczem powinno dywykonane w iléci podanej w tablicy 6.
Kontrole ilosci lepiszcza w trakcie skrapiania natedokon& wg PN-EN 12272-1 [10].
Skrapiarka powinna zapewiiaozktadanie lepiszcza z tolerapct10% w stosunku do
ilosci zatazonej.

Tablica 6. Zalecane ifgi emulsji asfaltowe] do skropienia podéo z mieszanki
niezwiazanej i zwizanej hydraulicznie [kg/fh (uwaga — przyjto dla emulsji
kationowej o zawartwi asfaltu réwnej 60% wg Zatznika krajowego NA
[22] do PN-EN 13808 [21], rodzaj C60B10 ZM/R)

_ Emulsja asfaltowa
Rodzaj podiaa ;
llos¢ Rodzaj

Warstwa podbudowy z 0,5+0,7 C60B10 ZM/R
mieszanki niezwizanej
Warstwa podbudowy z 0,3+0,7 C60B10 ZM/R
mieszanki zwdgzanej Zalecane pH3,5
spoiwem hydraulicznym

5.7.3. Wykonanie skropienia emuls;j

Skrapianie podia naley wykonywa rownomiernie na catej powierzchni
przeznaczonej do skropienia, przyyaiu skrapiarek samochodowych, ewentualnie
ciaggnionych — wyposanych w rampy spryskgge oraz automatyczne systemy kontroli
wydatku skropienia. Dopuszczg skrapianie gczne lang w miejscach trudno daginych
(np. przysciekach ulicznych) oraz przy wdzeniach usytuowanych w nawierzchni lgb |
ograniczajcych (np. studzienki, kraginiki). W razie potrzeby ugglzenia te naley
zabezpieczy przed zabrudzeniem.

W wypadku duej ilosci pozostatej emulsji, np. powsj 0,5 kg/m, maze by
konieczne wykonanie skropienia w kilku warstwadby @aapobiec sptygciu i powstaniu
katuz lepiszcza.

Przed rozpocgxiem skrapiania naty strefy przylegte do skrapianych powierzchni
jak np.: krawezniki, scieki, wpusty itp. odpowiednio ostahi zabezpiecza¢ przed
zabrudzeniem lub zalaniem emgyls;j

Podtaze powinno by skropione z odpowiednim wyprzedzeniem przed ukisda
nastpnej warstwy asfaltowej w celu rozpadu emulsji Zdwigleniem asfaltu i odparowani
wody. O rozpadzie emulsjwiadczy zmiana koloru skropionej powierzchni zamwej na
czarny. Przed wykonaniem ngshego zabiegu technologicznego nmwleodczeka
minimum 30 minut od momentu zmiany koloru pokry&gjiszczem warstwy na czarny.

Skropiory warstwe Wykonawca powinien wyczye z ruchu publicznego i
technologicznego przez zmiamrganizacji ruchu lub odpowiednbchrore skropienia
przez pokrycie specjadrwarstwg ostonovy.

5.8. Ochrona wykonanego skropienia

Wykonanie warstwy ochronnej emulsji przez dodatkoskeopienie z @yciem
mleczka wapiennego nale stosowa dla drog o kategorii KR 4-7. Skropienie mleczkiem
wapiennym wykonuje sidopiero wtedy, gdy nagti rozpad emulsji i odparuje woda.
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Stgzenie roztworu roboczego mleczka wapiennego ayapgzygotowa tak, by w
100 g probki zawartgd wodorotlenku wapnia wye@na w gramach, a otrzymana przez
wysuszenie probki w suszarce w temp. 110+5°C diejstaasy (jednak nie diej niz 5
godz.) byta:

- nie mniejsza m 16,0% i nie wgksza nk 28,0% - do skropienia podbudowy z
mieszanki niezwizanej lub zwgzanej hydraulicznie,

- nie mniejsza i 9,0 % i nie wgksza nk 16,0% - do skropienia warstw mineralno-
asfaltowych.

Dozowana na nawierzchnidawka roztworu mleczka wapiennego powinna
zawier& sic w przedziale 250 g/fmt 20 g.

Dalsze prace budowlane na zabezpieczonej nawidratioana prowadz po
odparowaniu wody z zaaplikowanego roztworu mleczkpiennego wg oceny wizualnej
(powstanie suchego filmu wodorotlenku wapnia naipaehni).

Ze wzgkdu na osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie zlkarmskrapiarki lub
opryskiwacza, urgdzenia te powinny kywyposaone w system obiegu zamktego lub
mieszadto obrotowe. dieproducent mieszaniny gwarantuje jednoradne okreslonym
czasie, mieszadto nie jest wymagane. Mleczko wagenaley przechowywa w
odpowiednich  zbiornikach homogenizacyjnych z zasi@miem mechanizmow
zabezpieczapych. Produkt nie me@ by przechowywany ani transportowany w
pojemnikach aluminiowych oraz przechowywany w terapgach porzej 5°C.

Warstwa skropiona emujspasfaltows, przed utgeniem na niej warstwy asfaltowej,
powinna by pozostawiona na czas niediny do umaliwienia odparowania wody:

— 8hw wypadku zastosowaniagegj niz 1,0 kg/nf,
— 1 hwwypadku zastosowania od 0,5 do 1,0 Kg/m
— 0,5 h w wypadku zastosowania do 0,5 kig/m
Czas ten nie dotyczy skrapiania rangamontowa na rozktadarce.

5.8. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaczeniowe, zgodne z dokumentapjrojektows, ST lub wskazaniami
Inzyniera, dotycz prac zwjzanych z dostosowaniem wykonanych robot do istoyeh
warunkoéw terenowych, takie jak:

— odtworzenie przeszkod czasowo ustyth,

— uzupetnienie zniszczonych w czasie robot isgigh elementow drogowych lub
terenowych,

- roboty poradkujace otoczenie terenu robot,

- usunkcie oznakowania drogi wprowadzonego na okres robat.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jako robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 6.
6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyska& wymagane dokumenty, dopuszeza® wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o ozrekiownateriatu znakiem CE lub
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znakiem budowlanym B, certyfikat zgodwg deklaragg zgodndci, aprobat
techniczi, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawgoy i
- ew. wykong& wlasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania
robot, okrélone przez layniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badVykonawca przedstawia Agnierowi do
akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robd6t

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw, ktére naley wykona w czasie robot
podaje tablica 7.

Tablica 7. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie robot

Lp. Wyszczegolnienie robot CZ@;E;';'VOSé Wartcsci dopuszczalne
1 Lokalizacja i zgodn& granic terenu 1 raz Wg pktu 5
rob6t z dokumentagijprojektowg i dokumentacji projektowej
2 | Roboty przygotowawcze Ocenagia Wg pktu 5.3
3 C_zystc%c_ podiaza (sprawdzona Ocena cigla Wg pktu 5.4
wizualnie)
4 | Sprawdzenie jednorodém skropienial 200r?12+12)3000 Wg pktu 5.7.2
1 prébka na
5 V\/_ytrzymaksc nascinanie padczenia 15000 ' Wg tab. 8
miedzy warstwami wykonanej
nawierzchni
6 | Wykonanie robot wykieczeniowych Ocena gota Wedtug punktu 5.8

D Czestotliwos¢ bada: raz na 2000 fprzy wielkaci powierzchni do skropienia do

6000 nf i raz na 3000 fmprzy wielkdici powierzchni do skropienia powsgj 6000 .

Dopuszczalne odchylenia dli dozowanej emulsji na 1 in+ 10%. Dopuszczalne

odchylenia szerolkksi dozowanej warstwy emulsji: £ 10 cm.

® Badanie paiczenia midzywarstwowego powinno bywykonywane w nawierzchniach
drég o kategorii ruchu KR3 + KR7. €ztas¢ pobierania probek powinna wynésil
prébka na 15000 friwykonanej nawierzchni.

2)

Wytrzymatad¢ na s$cinanie wszystkich petzen jest warunkiem uzyskania
odpowiedniej sztywnii konstrukcji, a tym samym trwadoi konstrukcji. Jest warunkiem,
ktory jest zaktadany do obliczenia grébbwarstw na etapie wymiarowania nawierzchni i
musi by spetniony.

Wymagane minimalne wago wytrzymatagci na scinanie podczenia mgdzy
warstwami asfaltowymi nawierzchni podano w tablcy
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Tablica 8. Wymagania wytrzymd&® na scinanie podczenia mgdzy warstwami
asfaltowymi nawierzchni

Wymagana minimalna wytrzymaiona

Polczenie m¢dzy warstwami scinanie, na probkach @150 mm (2100
mm) [MPa]
Scieralna-wizace’ 1,0
Wigzaca-podbudowa 0,7
Podbudowa-podbudoWa 0,6
Cienka warstwdcieralna (grub&t 1,3

projektowa3,5 cm)-warstwa wizaca
Cienka warstwdcieralna (grub&t
projektowa<3,5 cm)-warstwacieralna

a) nie dotyczy asfaltowych warstw kompaktowych
b) jesli podbudowa sktada sz kilku warstw asfaltowych
c) nie dotyczy jeeli zawartd¢ wolnych przestrzeni w warstwie przekracza 14%

Metodyka badania wytrzymaioi nascinanie zgodnie z ,Instrukgjlaboratoryjnego
badania sczepsdoi miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg metody Leutnera
wymagania techniczne sczepo, GDDKIA, Gdansk, 2014 [27], z zastosowaniem
probek @100 mm lub @150 mm. Badaniem referencyjjgshbadanie na probkach @150
mm.

Badanie pajczenia m¢dzywarstwowego jako badanie kontrolne powinna by
wykonywane w nawierzchniach drég KR4-7.¢Sms¢ wykonywanych bada powinna
wynosk nie rzadziej ni jeden punkt na 15 0007wykonanej nawierzchni.

W odniesieniu do drég kategorii KR1-3 badania koim& pohczenia miedzy
warstwowego nie gsobligatoryjne, jednak natg je wykon& w przypadkach budeych
watpliwosci co do jakéci wykonanych robdét.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-@O0® ,Wymagania ogolne”
[1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowa jest nf (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej
powierzchni warstwy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-000 ,Wymagania ogolne”
[1] pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagprojektows, ST
I wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji
wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy piatdei podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Cena wykonania jednostki obmiarowej (3) mbejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robat,
- dostarczenie materiatow i spta,
- oczyszczenie warstw konstrukcyjnych nawierzchni,
- skropienie emulgjwarstw konstrukcyjnych nawierzchni,
- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i iada
- uporzdkowanie terenu robo6t i jego otoczenia,
- roboty wykaczeniowe,
- odwiezienie sprgu.
Wszystkie roboty powinny by wykonane wedtlug wymaga dokumentacji
projektowej, ST, specyfikacji technicznej i postamen Inzyniera.

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robét olglenych niniejsa OST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktorey potrzebne do wykonania robot podstawowych, alespie
przekazywane Zamawigjemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
- prace towarzysge, ktore s niezlzgdne do wykonania robot podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych, jak geodezwjytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (OST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

2. D-05.03.24a Nawierzchnia z betonu asfaltowegdalalzo cienkich warstw
(z mieszanki BBTM)
3. D.05.03.12a Nawierzchnia z asfaltu porowategdWigl i WT-2
10.2. Normy

4. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — @ezranie penetracji igt
5.  PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozrewe temperatury
migknienia — Metoda Piécien i Kula

6. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozaaie zawartéci wody w
emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azeotwao
7. PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozaae pozostakei na

sicie emulsji asfaltowych oraz trwal podczas
magazynowania metqgozostatéci na sicie

8. PN-EN 1430 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreawie polarnéci czastek
w emulsjach asfaltowych
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9.

10.

11.

12.

13

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

PN-EN 1431 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozaaie zawarteri asfaltu i
olejow destylacyjnych w emulsjach asfaltowych metod
destylacji

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalanie — Mgtodadaé — Czs¢ 1:
Dozowanie i poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa

PN-EN 12591 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Vdgania dla asfaltow
drogowych

PN-EN 12846-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe zn@czanie czasu wyptywu
lepkasciomierzem wyptywowym. G&¢ 1: Emulsje asfaltowe

PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzaaie wartéci pH emulsji
asfaltowych

PN-EN 13074-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe Qdzyskiwanie lepiszcza z
emulsji asfaltowych lub asfaltbw uptynnionych Ilub
fluksowanych -- Cgs¢ 1: Odzyskiwanie metadodparowania

PN-EN 13074-2 Asfalty i lepiszcza asfaltowe Qdzyskiwanie lepiszcza z
emulsji asfaltowych lub asfaltow uptynnionych Ilub
fluksowanych -- Cg¢ 2: Stabilizacja po odzyskaniu mesod
odparowania

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe adBnie rozpadu — €& 1:
Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsjiltasvsch,
metoda z wypetniaczem mineralnym

PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @&@mzanie nawrotu
sprzystego asfaltow modyfikowanych

PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe --n@zzanie sity rozgpania
asfaltow modyfikowanych, metoda z duktylometrem

PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie przyczeploi
emulsji asfaltowych przez zanurzenie w wodzie

PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- n@zzanie energii
odksztatcenia

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — aths Kklasyfikacji
kationowych emulsji asfaltowych

PN-EN Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji

13808:2013- kationowych emulsji asfaltowych. Zaiznik krajowy NA

10/Ap1:2014-07

PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — aths specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

10.3. Inne dokumenty

24.

25.

26.

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnyicpotsztywnych. Zalycznik do
Zarzdzenia nr 31 Generalnego Dyrektora Drég Krajowychuiostrad z dnia 16 czerwca
2014 r.

Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - W24 — cgs¢ | - Mieszanki
mineralno-asfaltowe. Wymagania Techniczne. aZahik do Zaradzenia nr 54
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostradirdaa 18 listopada 2014 roku
zmieniapgcego zarzdzenie w sprawie stosowania wymagachnicznych na drogach
krajowych dotyczcych mieszanek mineralno-asfaltowych.

Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - WZE46 — cegs¢ 1l - Wykonanie
warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania Techrecziahcznik do Zarzdzenia
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nr 7 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autadtrz dnia 9 maja 2016 roku
zmieniagcego zarzdzenie w sprawie stosowania wymagachnicznych na drogach
krajowych dotyczcych mieszanek mineralno-asfaltowych.

27.Instrukcja laboratoryjnego badania sczejmnmi¢cdzywarstwowej warstw asfaltowych
wg metody Leutnera i wymagania techniczne sczéphhocGDDKIA, Gdansk, 2014,
[Internet, dosip 4.08.2015]
https://www.gddkia.gov.pl/userfiles/articles/d/dokenty-
techniczne_8162/INSTRUKCJA%20LABORATORYJNEGO%20BAR%20SC
ZEPNOSCI%20MIEDZYWARSTWOWEJ%2031.08.2014.pdf

11. ZAL ACZNIKI

ZAt ACZNIK 1
POLACZENIA MI EDZYWARSTWOWE — CELE, ZADANIA | WYKONANIE

(wg K. Btazejowski, S. Styk: Technologia warstw asfaltowych, yd&wnictwa
Komunikacji i tacznaici, Warszawa 2004)

Definicja
Polczenie mgdzywarstwowe jest zabiegiem wykonanym na placu taydo
majcym na celu trwate zespolenie warstw nawierzchmgdwej. Zabieg patzenia

migdzywarstwowego polega na skropieniu warstwy dobrajlsp asfaltowg lub innym
lepiszczem (np. asfaltem uptynnionym, ktory praktyie znikt z rynku krajowego).

Funkcje

Polczenie mgdzywarstwowe warstw powierzchni spetnia gpsface funkcje:
— zwigksza wytrzymatéc zespotu warstw asfaltowych nawierzchni,
— uniemaliwia penetragi wody medzy warstwami,
wiec w konsekwencji zwksza trwaté¢ catej nawierzchni.
Skuteczne patzenie warstw nawierzchni uzyskuje przez:
— zazbienie, kiedy ziarna kruszywa z gornej warstwy widaow zagtbienia dolnej
warstwy i klinup si¢ w nich,
— sklejenie, kiedy warstwa lepiszcza przenosi gegnia pionowe (odrywage) i udziat
sklejenia jest dominggy przy przenoszeniu sit roagajgcych (odspajacych).

Emulsje

Praktycznie na rynku do skrapiania pozostaty jezlyamulsje wodno-asfaltowe.
Jeszcze do niedawna stosowano do tego celu en@sjspecjalnego okilenia, ze maj
to by¢ materialy do paiczen migdzywarstwowych. Od pewnego czasu produkugejsi
emulsje przeznaczone Wiae do zwijzan miedzywarstwowych, wedtug normy PN-EN
13808 oznaczone ,ZM”.

Dostpne emulsje umiiwiajg ich uycie do zhczania warstw wykonanych z
asfaltow niemodyfikowanych oraz warstw z asfaltbwdyfikowanych polimerami, a
takze do zjczania warstw asfaltowych z podbudowami z kruszywexwigzanego oraz
zZwigzanego spoiwem hydraulicznym.
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Poprawné¢ wykonania

Poprawne wykonanie pgzenia mgdzywarstwowego nadaje nawierzchni pein
wytrzymalags¢é. Nalezy zdaw#& sobie spraw, ze zle wykonane paeiczenie
migdzywarstwowe (np. z niewdeiwym lepiszczem lub jego niedomiarem wglglie
nadmiarem) mze czasami wicej zaszkodZi niz pomac.

Na skutek hidnego wykonania petzer miedzywarstwowych maog wyshpié
nastpujace problemy:

— catkowity brak zwazania warstw, powodagy mazliwos¢ przesuwania giwarstw,

— lepiszcze w zwgzaniu jest zbyt mekkie i warstwa gérna przesuwa $90 dolnej, co
powoduje gkanie i odksztatcanieggornej warstwy,

— zbyt duo jest lepiszcza w zwkaniu i oprocz pdizgu goérnej warstwy, lepiszcze
Lwypacane” jest na wierzch gérnej warstwy,

— w mieszankach o grubym uziarnieniu (gidwnie w pattwach), jest zbyt mato
zaprawy w mieszance, co skutkuje powstaniem powlgiz kontaktowych tylko
migdzy grysami dolnej i gornej warstwy — sklejenie twpsije na mniejszej
powierzchni; przypadek ten me wyshpic takze, jeli mieszanka jest rozsegregowana
(najczsciej w mieszankach o uziarnieniu paxey 20 mm).

Na skutek niewkciwego zwizania zwgkszap sic napezenia w dolnej strefie
warstw asfaltowych.

Z punktu widzeniazywotnasci zmeczeniowej catej konstrukcji nawierzchni,
wigksze znaczenie ma dobre zranie m¢dzy dolnymi warstwami (podbudowa i warstwa
wigzaca), niz miedzy wyzej lezacymi warstwami (Wizaca i $cieralrg), ktdrych zwyzanie
ma znaczenie raczej dla zapotaeia odksztatceniom powierzchniowym (sfalowaniom i
koleinom).

Zalecenia wykonawcze

Zwigzanie warstw asfaltowych wykonywane w maesich o niskiej temperaturze
powietrza jest zwykle mniej skutecznezniwykonywane podczas dobrej pogody.
Znaczenie ma niska temperatura warstwy dolnej blseywychtadzanie uktadanej goej
warstwy, co zmniejsza szanse na dobreglzenie warstw. Niekorzystnym czynnikiem
atmosferycznym mie by duza wilgotng¢ powietrza (np. jesieg)j, co wplywa na
wilgotnos¢ powierzchni dolnej warstwy i utrudnione odparoveanvody z emulsji
asfaltowe].

Przy skrapianiu naky przyjmowa& wiasciwy rodzaj emulsji, odpowiedaiilosé¢
lepiszcza i zastosowadwnomiernd¢ skropienia.

Przy wywaniu do skropienia emulsji modyfikowane] zaleda po rozpadzie
emulsji zastosowaposypk z grysu 2/5 mm dla ochrony warstwy lepiszcza prmzethem
technologicznym, gdypo rozpadzie emulsji warstwa asfaltu modyfikowanegzykleja
sie do opon pojazdow, co niszczy skropienie i zaniszezya pojazdy.

Przed skropieniem betonu cementowego emusffaltows warto ,zros¢” jego
powierzchng wodg, gdyz zawsze wchtania on trogchwody i prewencyjne zroszenie
zapobiegnie sztucznemu oglpnieciu wody z emulsji. Takie zroszenie wpgowinno
odby¢ sie co najmniej kilka godzin przed skropieniem emyls;j

Najlepsze efekty pod wzglem jednorodni skrapiania i doktadrici dozowania
daj typowe skrapiarki do emulsji stosowane zwykle dwigrzchniowych utrwale
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Jeli w ciggu 24 godzin od skropienia podbudowy nieasfaltolbj podiaza na
powierzchni znajduje sijeszcze nadmiar lepiszcza, to rigl¢e ,zneutralizowd” przez
rozsypanie piasku, ktéry je wchtonie.



